IMPRESORA 3D

X4 PRO

VOLUMEN DE CONSTRUCCION:

24 X 24 x26cM

ART. 30853
ESPECIFICACIONES

METODO DE IMPRESION: USB / WIFI
TEMPERATURA DE OPERACION: 5 A 45°C - POTENCIA: 300W
SISTEMA INSTANTANEO Y EFICIENTE DE ENFRIAMIENTO, LO QUE ASEGURA
UNA ALTA CALIDAD DE IMPRESION EN ALTA VELOCIDAD

TODO
Costura ™ (0981) 141161 ™ (0982) 190 029



MAYORVELOCIDAD

LA WILLPEX X4 PRO, OFRECE UNA EXPERIENCIA DE
IMPRESION VELOZ DE HASTA 500 MM/S Y UNA
ACELERACION DE 12.000 MM/S

PANTALLATACTILDE4,3" EXTRUSOR DIRECTO
INTERFAZ TOTALMENTE SENCILLA HOTEND METALICO
Y PRACTICA PARA EL USUARIO. GARANTIZA LA CAPACIDAD DE

IMPRESION 3D A ALTA TEMPERATURA.

NIVELACIONAUTOMATICA  RIELESLINEALES DE METAL

SENSOR INDUCTIVO DE ALTA PRECISION, AL TENER CARROS DESLIZANTES EN LOS EJES
RECOGE AUTOMATICAMENTE DATOS DE X EY, OFRECE MAYOR PRECISION, MEJOR
DESVIACION EN 81 PUNTOS DE LA CAMA, MONTAJE Y MOVIMIENTO MAS SUAVE.

COMPENSANDO IRREGULARIDADES.

TODO
Costura ™ (0981) 141161 ™ (0982) 190 029



—( FILAMENTOS DISPONIBLES )—

FILAMENTO ABS

@ SE UTILIZA PRINCIPALMENTE PARA IMPRIMIR
PIEZAS QUE REQUIEREN RESISTENCIA ESTRUCTURAL.

@ EJEMPLO: IMPRESION DE CARCASAS PARA DISPOSITIVOS
ELECTRONICOS, PIEZAS DE MAQUINARIA Y JUGUETES.

FILAMENTO PETG

@ SE UTILIZA PRINCIPALMENTE PARA IMPRIMIR PIEZAS
QUE REQUIEREN RESISTENCIA MECANICA.

@ EJEMPLO: IMPRESION DE PIEZAS FUNCIONALES,
PROTOTIPOS, ENVASES Y COMPONENTES
INDUSTRIALES.

FILAMENTO PLA

@ CONOCIDO POR SER BIODEGRADABLE, FACIL DE
IMPRIMIR Y SEGURO DE USAR.

@ EJEMPLO: IMPRESION DE MODELOS CONCEPTUALES,
PROTOTIPOS, JUGUETES Y OBJETOS DECORATIVOS.

FILAMENTO TPU

@ UTILIZADO PARA IMPRIMIR OBJETOS QUE REQUIEREN
FLEXIBILIDAD Y RESISTENCIA.

(@ EIEMPLO: IMPRESION DE FUNDAS PARA TELEFONOS,
SUELAS DE ZAPATOS, SELLOS, JUNTAS Y PIEZAS DE
INGENIERIA QUE NECESITAN AMORTIGUACION O
CAPACIDAD DE ABSORCION.

COLORES DISPONIBLES

- e 111

TODO
Costura ™ (0981) 141161 ™ (0982) 190 029
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